MANUAL DE INSTRUCCIONES

ELITE SC-10

AFILADORA AUTOMATICA DE
SIERRAS CINTA Y SIERRAS

CIRCULARES PARA ASERRADERO

APLICABLE ALAAFILADORA:

ELITE SC-10
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PRIMEROS PASOS

Felicitaciones por la compra de la afiladora ELITE modelo SC 10.

Lea esta guia antes de empezar.

La SC 10 es una afiladora automatica de sierras cinta y circulares
especialmente concebida para aserraderos. Su disefio y sencillo programacion
permiten optimizar los trabajos de afilado de manera agil y segura.

Este manual le introduce en las principales funciones de la afiladora a fin de
evitar riesgos para su salud o que puedan causar una averia o desgaste
prematuro de la maquina.

En caso de cualquier duda le rogamos nos contacte directamente o a uno de

nuestros distribuidores autorizados, podra encontrar una lista actualizada de
nuestros distribuidores en nuestra pagina web: www.elite.es
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Acerca de la ELITE modelo SC 10

Caracteristicas técnicas del modelo descrito en este manual.

Para el afilado de sierras

cinta

Ancho de la sierra cinta 25 - 250 mm.

Paso del diente 0 - 50 mm.

Velocidad del afilado 22-29-36 dientes / minuto

Para el afilado de sierras
circulares

Diametro de la sierra circular 250 - 450 mm.

Perfil del diente NOSSB

Dimensidn de la muela 220cx 13 x 20 mm.
Potencia del motor 0,55 KW

Dimensiones netas 1100 x 750 x 1400 mm.
Peso neto 148 kg.

Conexidn 220 V. 60 HZ. 3 Ph.
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UTILIZACION Y CONSERVACION DEL MANUAL DE INSTRUCCIONES

Este manual de instrucciones debe ser leido y comprendido por todo el
personal que entre en contacto con la maquina.

Este manual sirve para:

- Indicar la forma de uso correcta de la maquina segun el tipo de trabajo a
realizar.

- Proporcionar las instrucciones necesarias para el transporte, ajuste y
mantenimiento de la maquina.

- Facilitar el pedido de las piezas de recambio y informacién sobre los
riesgos.

Limites de uso del manual

La maquina estd destinada a un uso profesional y por consiguiente la
experiencia del operario es requerida y de vital importancia.

Importancia y conservacién del manual

El presente manual se tiene que considerar parte de la maquina y por lo tanto
debe adjuntarse con ella hasta que llegue el fin de su uso.

Informaciones y aclaraciones adicionales:

El usuario, propietario o encargado de mantenimiento pueden ponerse en
contacto con el fabricante para solicitar cualquier informacion adicional sobre el
uso de la maquina y eventuales modalidades de intervencién de
mantenimiento y reparacion.

Caducidad de la responsabilidad

El fabricante se considera exento de eventuales responsabilidades en caso de:
- Uso impropio de la maquina
- Uso de la maquina por parte de personas no capacitadas
- Faltas graves en el mantenimiento previsto
- Intervenciones o modificaciones no autorizadas
- Uso de piezas de repuesto no originales.
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NORMATIVA DE SEGURIDAD

Observe y aplique cuidadosamente las siguientes normas de seguridad, no
respetar estas normas puede ocasionar dafios personales o a la propia
maquina.

La instalacion y mantenimiento de la maquina descrita en este manual debe
ser efectuada sdlo por operadores que conozcan el funcionamiento de la misma
y presenten los suficientes conocimientos técnicos.

Las afiladoras ELITE SC 10 han sido disefiadas para el afilado de sierras cinta y
circulares con los caracteristicas arriba descritas, excluyendo cualquier otro
tipo de operacion.

Declaracién de conformidad
ELITE SC 10

Segun las normas 89/392/CEE (normas maquinas) y siguientes enmiendas.
La marca “CE” presente sobre el equipo indica su conformidad segun otras
normas, y exactamente:

- NORMA 73/23 CEE BAJA TENSION Y SIGUIENTES ENMIENDAS ]
- NORMA 89/336/CEE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA Y
SIGUIENTES ENMIENDAS

/!\ /4\ PELIGRO: ALTA TENSION

Estas advertencias no incluyen todos los riesgos posibles que un uso impropio
de la maquina podria acarrear. Por ello el operador debe proceder con
prudencia y observando las nhormas.
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DESEMBALAJE Y TRANSPORTE

La ELITE SC 10 se entrega embalada en jaula o caja de madera. Segun sea su
destinacidon y medio de transporte.

Durante todo transporte y traslado la maquina debe mantenerse en su posicidn
vertical original, cualquier variacion de esta posicién pueda acarrear la perdida
de la garantia. Deberd ser transportada uUnicamente mediante maquina
elevadora o transplanta manual o eléctrica, ya que el peso neto de la misma
alcanza los 145 kg. Para el transporte mediante transpaleta manual o eléctrica,
cerciorese de colocar las palas debajo de la base de la maquina, de forma que
se reparta el peso uniformemente.
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PUESTA EN MARCHA DE LA ELITE SC 10

La afiladora ELITE SC 10 ha sido concebida para el afilado de sierras de cinta y
sirras circulares con las dimensiones maximas descritas mas arriba en las
caracteristicas técnicas.

La maquina esta construida a partir de piezas soldadas y fundidas.
Tanto el cuerpo de la maquina como el soporte, la carcaza y las manijas han
sido soldadas.

En la parte superior se halla el reductor de tres velocidades (conmutacidon por
la correa de transmision).

En la caja del motor también cuenta con dos velocidades disponible (también
conmutacién por correa de transmisién).

ENCENDIDO

Tras el encendido (véase fig. 1) se enciende una lampara central de color verde
en el cuadro de mandos. Esta lampara indica que se puede activar el motor
empujador o el motor de la muela.

En el cuadro de mandos hay dos botones de seguridad DM que activan uno u
otro motor (indicado mediante la luz superior o inferior). Las tres luces
corresponden a las tres fases. La direccidon de rotacién del motor empujador
se da en la imagen No. 7. Cambie la direccién en la horquilla con la ayuda de
un experto.
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CONEXION ELECTRICA

Las afiladoras ELITE SC 10 deben conectarse estrictamente al voltaje indicado
en el pedido de la maquina y en la propia maquina. La conexidén a un voltaje
diferente al indicado puede causar una averia en la maquina y representa un
riesgo para las personas que usen la maquina.

Esta instalacién debe efectuarse por personal técnico cualificado y
comprobarse con un medidor de tensién antes del encendido de la maquina.

Es absolutamente imprescindible que la seccion del cable de conexion sea la
requerida, que la maquina disponga de una toma dedicada y protegida contra
sobrecargas y derivaciones, y que esté lo mas préxima posible a la toma de
corriente.

El presente modelo viene equipado para su conexion con una red trifasica a
230 V 50 HZ.
Rechazamos cualquier responsabilidad por una conexion mal efectuada.

Una vez efectuada y comprobada la conexién, girese el interruptor general
(pos. 1 Fig. 1) ON/OFF a la posicién ON.

ON

Compruébese antes de su puesta en funcionamiento que la parada de
emergencia esté desactivada.

Elite Sharpening Machines, rechaza toda responsabilidad por una conexién
equivocada, que ademas de causar un mal funcionamento de la maquina
puede perjudicar a las personas, los animales, los objetos materiales.
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PREPARACION PARA EL PROCESO DE AFILADO

Para iniciar la operacidon de afilado, afloje el tornillo n® 7 girdndolo hacia la
izquierda. Coléquelo en el lateral derecho de modo que la barra manual se
encuentre en posicién horizontal.

A continuacidn, fije el tornillo No. 8 para que la barra manual permanezca en
posicion horizontal. Abra la mordaza de la sierra con la barra manual No.l1.
Levante la muela de la guia 20mm.

Al cambiar el perfil del diente de N a

-~ S
S, coloque la excéntrica como en la N|s
imagen(.] ) / =0 01274
Desenrosque el tornillo Z mediante s
4.5 o 6 giros: con una mano levante 14

la barra manual 4 y, con la otra; L
empuje y gire 180° el cojinete. =

Comose En este punto, empujelo hacia abajo -t
muestra : hasta oir el clic que le indicara que el
enla :"[}:, |proceso se ha completado. |
imagen: — Spsss :
(ciog 203 RS e
edos. :
I (13 r F"T_i,—l]
= A
I I I
=1

Seguidamente, coloque la sierra, apoyandola en las guias (10). Aseglrese que
el resto de la sierra esté colocada en los soportes que hay entre los rodillos, y
también en el soporte trasero (fijado en la afiladora). La sierra  debera
apoyarse en las guias y los primeros dos rodillos deberan estar 5-10 mm mas
bajos. Cuando la sierra esté en la posicidon deseada, coloque la mordaza de la
sierra y la barra de mano en su posicion original.
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PASOS PARA LA CONFIGURACION DE LA AFILADORA

Afloje el tornillo n® 28 en semicirculo (para las afiladoras del lado derecho; en
el lado izquierdo, para las afiladoras del lado izquierdo; en el lado derecho).
Coloque el empujador hacia la izquierda y luego ajuste el paso deseado con el
tornillo n® 13. A continuacion, vuelva a apretar el tornillo n° 28.

Antes de encender el motor de empuje, eleve la barra manual n® 4 para que el
diente de la sierra no golpee la muela (piedra de afilado).

Utilice el tornillo n® 14 para ajustar la cara del diente (la parte delantera).

Para conseguir un mayor afilado, gire el tornillo hacia la derecha; para
disminuir el afilado, gire el tornillo hacia la izquierda.

Una vez que la muela alcance la cara del diente (parte delantera), puede iniciar
el afilado.

EL OPERARIO DEBERA PRESTAR ESPECIAL ATENCION EN EL MANEJO

DE LA BARRA MANUAL N° 14, PARA EVITAR ATRAPARSE LOS DEDOS
CON EL TORNILLO N° 13.

ATENCION: La maquina no debe ser usada en ningin caso por personal
no cualificado o no autorizado.
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PRINCIPALES COMPONENTES DE LA AFILADORA ELITE SC-10
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NUMERO

10
11
12
13

14

15
16
17
18
19
20
21

22

DESCRIPCION DEL COMPONENTE

Barra manual para el ajuste de la
profundidad del alcance de la muela

Tornillo contrario

Tornillo imbus para el ajuste de la
muela debajo del diente de la sierra

Barra manual para el ajuste de la
altura del diente de la sierra; tornillo
para extraer la muela

Tornillo graduado

Barra manual para la sujecion de la
sierra

Barra para la fijacion

Tornillo para la fijacién de la altura de
la sierra

Guia de la sierra
Correa
Protector de la correa

Tornillo para el ajuste del paso de
diente

Barra manual para el ajuste fino del
afilado del frente del diente

Plato del paso del diente
Tornillo de fijacidén de la sierra
Indicador del aceite
Tornillo de liberacién del aceite
Espacio para llave 22
Correa protectora

Tornillo de liberacion del protector de
la muela

Datos técnicos y de pruebas
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23 Tornillo de sujecidn de la afiladora

NUMERO DESCRIPCION DEL COMPONENTE
24 Barra para elevar la sierra
25 Mordaza de la sierra
26 Superficie sdlida
27 Tornillo del aceite
28 Tornillo
29 Tornillo de fijacién n° 14
30 Util para sierras circulares
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EXPLICACION DE LOS COMPONENTES DE LA AFILADORA ARRIBA
DESCRITOS

1. Al empujar la barra manual hacia la derecha: reducird el afilado de la
sierra / al empujarla hacia la izquierda: incrementara el afilado de la sierra.

2. Tras ajustar la barra de mano, apriétela con el tornillo nim. 2

3. Ajuste el protector de la muela con angulo 2-3 como defecto. (en caso
necesario incremente o reduzca el angulo (véase fig. 6)

4. Al tirar de la barra manual hacia la izquierda: aumentara la altura del diente
de la sierra / al tirar de ella hacia la derecha: reducira la altura del diente de la
sierra.

5. Fije la barra de mano n° 4.

6. Cuando la muela esté situada a su derecha, desatornillela. Atencion:
coloque la llave 22 en el aérea 19.

7. Para fijar la sierra, gire la barra manual hacia la izquierda (gire hasta que la
sierra deje de vibrar).

8. Véase fig. num. 3

9. Ajuste ambos tornillos simultaneamente.

10. Para sierras con una anchura inferior a 30 mm., coloque las guias a la
marca num. 24 (véase imagen superior).

11. Para aumentar la velocidad de la muela, coloque la correa del motor en la
rueda de mayor tamano.

12. Ajuste la velocidad del motor de empuje tirando de la correa hacia la
izquierda.

13. Girando el tornillo hacia la izquierda: reducira la velocidad del motor de
empuje / girando el tornillo hacia la derecha: aumentara le velocidad del motor
de empuje.

14. Para aumentar el espacio entre la muela y la parte frontal del diente: gire
la barra hacia la izquierda (de esta forma afilara la parte trasera). Por el
contrario, girando la barra hacia la derecha reducira el espacio (de forma que
afilara mas la parte delantera del diente).

15. Entre el nUm. 5 y el nim. 4 hay una corta linea para pasos de 45 mm.

16. Afloje ligeramente el tornillo.

17. Vierta 250-300 gramos de aceite mineral SAE 90.

18. Cambie el aceite cada seis meses.

19. De la forma escrita anteriormente.

20. Durante el proceso de afilado la correa protectora debera estar siempre
ajustada.

21. Afloje el tornillo del protector de la muela desenroscandolo ligeramente
hacia la izquierda y retire el protector.

22. A test nUmero 68/97.

23. Suba de nivel la afiladora desenroscando/enroscando los tornillos de
fijacion.
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24. Al tirar de la barra manual por el lateral derecho: la sierra bajara / al tirar
por el lateral izquierdo: la sierra subira.

25. Ajuste la sierra tal como se indica en la fig. num. 5.

26. Guia para sierras de menos de 30 mm de ancho.

27. Guia para el llenado del aceite.

28. Antes de ajustar el paso afloje el tornillo (de derecha o izquierda y de
izquierda a derecha), tras ajustarlo vuelvo a enroscar el tornillo manualmente.
29. Desenrosque el tornillo para la parte frontal del diente.

30. Accesorios para sierras circulares.
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AJUSTES DE LAS SIERRAS CINTA Y SIERRAS CIRCULARES

SL1

SL3

28

SL2 : :
Este es el recorrido a aplicar
desde el engranaje del diente

H _hasta el empujador, tanto en
sierras circulares como de cinta

28

:2,3456 mm
&la

@

—

AJUSTE DE LAS SIERRAS CINTAS

|

:f e

A

()

— Desenrosque el tornillo/barra M10

Aflojar los dos tornillos y
retirar el soporte de la
ranura para anadir sierras
circulares con diametros
superiores a los 450 mm.

(con dos tuercas)

AJUSTE DE LAS SIERRAS
CIRCULARES
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AJUSTES DE LA AFILADORA

I AJUSTES PARA LA AFILADORA I

L1 21

Desenvoscando ol tornillo 1 y girando el

tornillo hacia la iz nrdu. el avanzard

hach la marca X. podra subir
- ummumaum-aumm
~J Aldnmoculoolmillun‘w:yuwmol

plato *A* hacia la marca SA o podrad ajustar la
sierra | & un e 90° res C) ;h
muela. (vease fig. 2 m vcz realizado este

ﬂ ﬂ VA N0 S4rd necesario reajustar nuevaments,
.

T3

Ps Y Etto' ajustes son importantes
3 proplur la sierra para

<
5B

. :za especial cuidado con el angulo MUELA
¢ ¢l eje interior del protector de
@ @oma, como en la imagen Bustrada.

SIERRA
1)
I

Para ajustar ¢l lo de la cara frontal de la sierra, afoje
los tornillos n® 3.2 hacia la izquierda (fig. L

Al bcbnﬂloon“ly?yomlosoln quisrda, para

apustar ¢l mango T:o lleva ol motor y la muela (esto n
necesario cuando la muela u desgasta tras & uso

ot ue n mcouno bqar el mango girando el lomlllo

Durante el wooé-cf CQ afilado, la maquina sxpulsa hacla
afuera el ?oho a sierra.

Duramte el forjado de los dientes, Ia afiladora no los

(en el supuesto caso que ocurriera esto ultimo,

aseglreses que el tornillo n* 3 permanece bien
:| atornillado).
2

Cuando el mango se
encuentre en la parte
rior del diente, éste

ra estar en posicion
Anwio de la cara horizontal.

U /Tras aflojar el tomillo X, la muela
X / girars en en dia | (véase fig. 6).
sto es necesario para que la muela
afilae con toda la superficie, sino
solamente con el borde.
El angulo frontal de la slerra
permanece igual,

\
\Mudo Incorrecto
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AJUSTE DE LA EXCENTRICA DE LA ALTURA

AJUSTE DE LA EXCENTRICA DE LA ALTURA

LU

i

En caso que la altura del diente sea de p.e.: 10mm

(fig. A) y se necesite una altura de 12 mm, deberd

o motor oh posiclon excentrics hacis 1 BuIde,

. r en posicsdn exc o la iz a.
Perspectiva A 2) Eleve ia muela 2 mm {fg. 2)y Gjo a excentrics
con el tornilio X. De este m. Y ndra un perfil
como el mostrado en la fig. 3

Posicione la muela en la marca d)
de encima del lomo del diente

que desee cambiar, gire la

muela en el reductor

manualmente y luego gire la

excéntrica tanto como desee

aumentar o reducir la altura del

diente (véase ns 3)
Una vez realizado este paso,

) apriete el tornillo X y con las
AL L LIl bmasmanualoslyy1ajusuol
y perfil del diente.,
REDUCTOR

Tras estos pasos, verifique la linea a de la muela,

Si Ia‘ :&uo del diente es superior a la del diente actual, puede ajustaria con la
oxc ca.

Si es inferior, necesitara usar la barra manual para ajustaria.

(en este caso, ¢l uso de la excéntrica no modifica ol perfil del diente!)

EL PLATO DE LA EXCENTRICA DEBERA MOSTRARSE ASI:

21012
I
0
Con el ajuste dlagonal. la excéntrica puede moverse libremente,
La altura diagonal del diente se puede ajustar girando la excéntrica
23‘:'::. la izquierda o derecha para mayor o menor profundidad del

Para ello, utilice la barra manual n* 4,5 mencionada en la
descrlpcfén de los componentes y en paginas anteriores. U7

Utilice la barra manual n® 4 para ajustar la
altura del diente.

Para disminuir la altura del diente gire la
barra manual hacia la izquierda.

Tenga especial cuenta que si se desplaza el
eje hacia la posicion C,D el fusible puede
fundirse o el tornillo romperse.

Barra manual para el

Apuds e

[I:][ [ -]
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PROBLEMAS EN EL AFILADO Y SUS SOLUCIONES

PASO DEL DIENTE MUELA

KPR QSoran

7 ™

s SIERRA
Aflark mas la cara dol Sente
Empuje of empujador hasta llevario

por dedajo de la muela SIERRA

DISTANCIA REGULAR ———

ASlark mis ol lomo del Sente

—

Si las slerras se encuentran

< olmba.du com: ov‘\ la l:oustuclon
arriba, se produciran los errcres

DISTARGIA IS PEOEEA de afilado arriba descritos.

En tal caso, las sierras deberan

enderezarse en la posicion

adecuada.

DISTANCIA NORMAL

D

« Cuando el empujador del motor esta configurado p.e a 48 mm, obtiene un mayor afilade del lomo del diente (véase fig B).
i (iuom;io olco)m'ujbdov del motor estd configurado pe. a 43 mm_ obtiene mayor espacio entre los dientes.

véase

- Cubndoool empujador del motor esth configurado pe. a 45 mm, obtiens un perfil del diente com el llustrado en la figura, D

INCREMENTANDO O DISNINUYENDO EL PASO, PODRA CAMBIAR EL PERFIL DEL DIENTE

MUELA MUELA Contra mayor profundidad vaya el
empujador, mas afilara la parte
delantera del diente

Las siguientes acciones resultaran en errores de afilado:
- Si aumenta el afilado durante el trabajo.

-S| aumenta la profundidad durante el trabajo.

- Si la sierra ha sido afilada manualmente.

- Si la sierra ha sido afilada en una maquina distinta.

Una vez la afiladora esté configurada, la sierra deberd avanzar desde el punto de soldadura y la profundidad no
debera ser reconfigurada.
~ r _

=%
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GARANTIA

Todas nuestras maquinas son probadas antes de ser enviadas, no obstante
siempre pueden presentarse defectos no observables a simple vista.

Nuestras maquinas estan garantizadas contra defectos de fabricacién o del
material en condiciones normales de uso y mantenimiento.

El periodo de esta garantia es de 12 meses a partir de la fecha de compra y
consiste en la sustitucion del material defectuoso.

La garantia quedara automaticamente anulada en caso de modificacién ajena a
nuestra empresa. O bien en casos manifiestos de mal uso de la maquina.

La garantia no incluye las piezas sujetas a desgaste normal por su uso,
patines, cartucho de lubricacién, abrasivos, etc.
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SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA

En ELITE tratamos de satisfacer a nuestros clientes mediante productos fiables
y sencillos de usar. No obstante si experimenta cualquier incidencia durante el
uso de la maquina no dude en contactarnos a la mayor brevedad.

En nuestra pagina web: www.elite.es dispone de todos los medios de contacto
posible, tanto directamente con nosotros como con nuestros distribuidores
autorizados, que le atenderan, en caso de estar disponibles en su pais, con
mejor proximidad y profesionalidad.

Deseamos que disfrute de este producto durante muchos afos, por favor:

cuando termine con la vida util de la maquina, dispéngalo correctamente a los
organismos que haga falta para su correcta eliminacién y reciclaje.
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