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9.° COMPROBAR QUE LA TENSION QUE SE INDICA EN LA MAQUINA SEA LA MISMA
QUE LA QUE SE TENGA EN LA RED ELECTRICA. Conectar la maquina a la red eléctrica.

10.° Comprobar su correcto funcionamiento.

LUBRICANTES Y REFRIGERANTES RECOMENDADOS

CONSERVACION DE LA MAQUINA. - Téngase en cuenta que las méquinas dedicadas al
afilado-rectificado en general, o bien las maquinas que emplean para su trabajo muelas abra-
sivas de cualquier clase, tienen un peligroso y comun enemigo, EL ABRASIVO.

L]
Durante su funcionamiento, ciertas zonas se ven sometidas a una constante proyeccién de
particulas desprendidas por la muela y herramienta o pieza. También las micro-particulas en
suspensién con el aire se depositan hasta en los lugares mas insospechados.

Por lo tanto la maquina ELITE 75 no es una excepcién y aconsejamos una limpieza fre-
cuente asi como un engrase periddico por ser de vital importancia para su conservacién contra
el desgaste, y lo més importante: Su precisién. Logrando dnicamente con estos cuidados un
excelente rendimiento y larga duracién de la maquina.

LUBRICACION GENERAL. - Las zonas a lubricar mediante engrasadores estan sefializados
con un distintivo rojo y su distribucién en la maquina puede apreciarse en la fig. 3 Asimismo
debera lubricarse con el aceite indicado mediante la ayuda de una aceitera a presién. (No de-
ben emplearse grasas).

A y B) Los cuatro engrasadores
situados en la parte ante- K
rior y los cuatro situados K
en la parte posterior de 8 'J'
las mesas, suministran el I
lubricante a las jaulas de
agujas para el movimiento P @
longitudinal de la mesa. &
Lubricar cada 6 horas de H @ - ‘h.’
funcionamiento.

Emplear SAE-20 o su A
equivalente.

Para el resto de engra- odnp B B o
sadores de la maquina 0

asi como los accesorios : “G
se lubricardn con aceite \
de engrase general o

SAE-40. ~pE

\

C) Este engrasador lubrica la v c

tuerca y el eje que ac- w @ g
ciona el movimiento ver- N 7
tical. Y esta situado en la J

parte interior de la ma-
quina cuyo acceso se rea-
liza quitando la puerta de-
lantera. Fig.3

2 L1

EyF) Estos dos engrasadores
suministran el lubricante
a la gula prismatica del movimiento transversal cuyo acceso se realiza por debajo de la
tapa del volante del movimiento transversal.

D) En la misma posiciéon adoptada anteriormente también puede lubricarse la tuerca y el
eje que acciona el movimiento transversal.

Q) Mediante el volante del movimiento transversal debera desplazarse el carro hasta que
el orificio que se ha éfectuado en la chapa de proteccion coincida con el engrasador
que suministra el lubricante en la guia transversal plana.

H) Los tres engrasadores suministran lubricante a la guia del desplazamiento vertical.




J y K) Los dos pares de engrasadores suministran lubricantes a los ejes del movimiento ver-
tical y horizontal del cabezal portamuelas

NOTA. - Lubricar periédicamente y con relacién a su utilizacién. En cuanto al sobrante
del lubricante, no se recupera para evitar que los posibles residuos de abrasivo dafien
irremediablemente las zonas més delicadas.

En la pag. 6 puede observarse con mejor detalle las zonas a lubricar asi como los tipos
de rodamientos a bolas y jaulas de agujas (montan 11 de cada tipo).

CABEZAL PORTAPIEZAS. - (Acc. extra Ref. 75-300). - Antes de la puesta en marcha com-
probar que el nivel de aceite llegue hasta la mitad de la miriila. Para su mantenimiento se re-
comienda renovar el aceite cada afio.

Emplear aceite W-8 de la Empresa Nacional Calvo Sotelo o SAE-30 o sus equivalentes
(SHELL Vitrea-41) o (ESSO Coray-60 y Esstic-65).

EQUIPO DE REFRIGERACION., - (Acc. extra Ref. 75-355). - El depdsito del liquido refrige-
rante debe llenarse con unos 35 litros de agua y fluido de corte verde transparente, cuya con-
centracién sea del 2 al 4 %.

A titulo de orientacién se recomienda como fluido de corte HOUGHTOGRIND de la casa
Houghton Hispania o equivalentes.

Siendo su aplicacidn, para el rectificado de toda clase de aceros, asl como para el afilado
de herramientas de carburo tungsteno.

Tanto el depdsito de refrigeracién como la bomba, se han de limpiar por lo menos una vez
al mes, segln sea su utilizacién y cantidad de viruta arrancada.
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ESQUEMA ELECTRICO
INSTALACION ELECTRICA

TABLERO DE MANDOS ELECTRICOS CENTRA-

LIZADOS. - Para el motor del cabezal portamuelas,
Armario eléctrico

los accesorios extras de aspiracién (Ref. 75-359) 6

refrigeracién (Ref. 75-355) y paro o marcha general Enchufes

de la maquina van accionados en el tablero indicado : g b b [ b
y ubicado en la zona de labor anterior izquierda habi-

tualmente ocupada por el operario, de manera que su

acceso es rapido y comodo. g

TABLERO DE ENCHUFES. - En la parte

posterior izquierda de la maquina estan los

cuatro enchufes indicados, preparados para

conectar directamente sin méds ocupacidn; el

cabezal portamuelas y los accesorios extras del

9 ‘

Cabezal portamuelas @ | I ;
{ :j— I i
Rl . . |

cabezal portapiezas (Ref. 75-300), el equipo de

aspiraciéon (Ref. 75-359) 6 de refrigeracién'

(Ref. 75-355) y para la pantalla de alumbrado
(Ref. 75-228).

Fig. 5

INSTRUCCIONES PARA EL CAMBIO DE VOLTAJE. - Todas las méquinas salidas de

—

nuestros talleres, si no se ha hecho constar expresamente en el pedido, ; Y i"—l, ,_! |
I salen preparadas para trabajar a 380 voltios y 50 Hz, es decir, su cone- Cabezal portapiezas # 1 +H A
| L

O=—0=0 xion ha sido efectuada en estrella segin se indica

en la fig. 6. Caso de interesar la conexién en

tridngulo 220 voltios deberé realizarse el cambio
en la misma caja del motor eléctrico segun se in-

A

> fissined amcion b dica en la fig. 7.
Conexion en estrella 330 V. | o ey Asplrdclén0,75 GV,
Flg.ﬁ i o |
R § T Refrigeracién 0,1 CV. ‘?
ESQUEMA ELECTRICO. - En caso de adquirir .solamente parte de ConexI6n en triangulo 220V.

Fig. 7

los accesorios suplementarios bastar4 con eliminar del esquema eléc-

trico lo que no interesa.

Fusibles

De emplear el mismo voltaje para la lAmpara que para los motores, se unira simplemente

el cable de la Iampara (monofasico) con dos fases cualesquiera de la salida del cable trifasico )
* Accesorios suplementarios

de fuerza.

Fig. 8
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DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA MODELO ELITE 75
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1) Volante para el movimiento vertical con avance de 3 mm por vuelta. En el anillo graduado
puede observarse una precision de 0,02 mm por divisién pudiendo retornar a cero desde
cualquier posicion

2) Cabezal divisor universal con un cono interior diferente en cada extremo Morse 5 e 1SO-50
3) Soporte portadiamantes para ravivar las muelas

4) Topes regulables para limitar la carrera longitudinal

5) Volantes para el movimiento longitudinal a mano, dispuestos de la manera siguiente: dos en
la parte anterior y dos en la parte posterior de la maquina

6) Tapa del armario eléctrico
7) Interruptor para el cabezal portamuelas
8) Interruptor para el equipo de refrigeracién o el equipo de aspiracion

9) Interruptor general de paro y marcha

10) Electromotor de 1 CV con caja de bornes y con enchufe

11) Protector para la transmisidn

12) Fuelle de proteccién cuyo interior alberga la columna para el desplazamiento vertical
13) Empufiadura para bloquear la mesa en su recorrido longitudinal

14) Espérrago allen para bloguear la columna en su desplazamiento vertical

15) Volantes para el movimiento transversal con avance de 3 mm por vuelta. En el anillo gra-
duado puede observarse una precisién de 0,02 mm por divisiéon pudiendo retornar a cero
desde cualquier posicion.

El uno est4 situado en la parte anterior y el otro en la parte posterior de la méquina

16) Tapa posterior. (Si se adquiere el equipo de refrigeracion debe montarse en su lugar la
boquilla de salida)

17) Tope mévil que limita la carrera longitudinal

18) Husillo portamuelas con fijacién anterior y posterior para las muelas
19) Copiador micrométrico

20) Contrapunto con punto movil

21) Tope de referencia

22) Bancada del carro transversal

23) Tapa anterior (En su interior pueden depositarse utillajes, llaves, etc.)
24) Zécalo

25) Soporte basculante para el husillo portamuelas

26) Mesa de trabajo orientable angularmente y desplazable en sentido longitudinal
27) Topes fijos que limitan la carrera longitudinal

28) Pomo para bloquear el carro transversal

29) Caja de enchufe para conectar el cabezal portamuelas

30) Caja de enchufe para conectar el cabezal portapiezas ref. 75-300

31) Caja de enchufe para conectar el equipo de aspiracién ref. 75-359 6 el equipo de refrige-
racién ref. 75-359

32) Caja de enchufe para conectar la pantalla de alumbrado
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CABEZAL PORTAMUE-
LAS. - La maniobrabilidad y
sencillez de este conjunto
homogéneo, permite situar
répidamente la muela en la
posicién de trabajo més ade-
cuada, ya sea en el plano
vertical con + 20° o en el
horizontal con + 180°, cuyos
valores pueden apreciarse
en los anillos.

La fijacién de las partes
méviles del cabezal porta-
muelas en posicién horizon-
tal se realiza mediante una
llave fija de macho exagonal
aplicada a los tornillos Ay
B seglin se indica en la fig.
10 y en la pag. 12.

El husillo portamuelas va accionado mediante un motor de 1 CV. proporcionando un movi-
miento suave y seguro mediante una transmision por correa plana (marca HABASIT tipo SOU-
PLEX S-1, esp. 1,5, ancho 15 y desarrollo 7560 mm) y poleas escalonadas. Disponiendo de esta
manera de dos velocidades 3.000 y 6.000 r. p. m. a la derecha e izquierda siendo instantanea-
mente reversibles, cambiando la posicién del interruptor. Los cambios de velocidades se efec-
tian desplazando simplemente la correa de transmisién al escalén contiguo de las poleas.
Si precisara regularse o tensar ligeramente la correa, se aflojardn los dos tornillos C que fijan
el husillo al cabezal y mediante el extremo del soporte D que fija el protector de muelas se
girard hasta comprobar que la correa esté debidamente tensada.

Los dos esparragos E se emplearan para facilitar el giro de husillo si fuera necesario. Una
vez realizada la regulacién se volveran a fijar todos sus elementos.

Téngase en cuenta que el tensado de la correa puede realizarse porque la carcasa del
husillo portamuelas es excéntrica respecto a su alojamiento interior. Ver pag. 12.

El husillo portamuelas posee la particularidad de poderle montar los manguitos portamuelas
en los dos extremos del eje. Obsérvese qué el manguito lleva un tornillo de seguridad S, el cual
debe fijarse debidamente, en especial para cuando se desee emplear el giro del husillo a la
izquierda. Véase fig. 11,

El cambio de muelas puede realizarse
rdpidamente con los manguitos previstos de
diferentes longitudes, acoplando en cada
caso el tipo adecuado al trabajo que se
realice.

En la pag. 12 puede observarse el plano =
.correspondiente al cabezal portamuelas para
una mejor interpretacién de sus érganos me-
canicos.

Fig. 11
NOTA. - El husillo portamuelas esta pre-
visto y comprobado para que durante su
empleo en condiciones normales de trabajo, posea una duracién précticamente ilimitada, sin
que sufra desgastes ni precise engrase alguno.

Si por algin motivo sufriera algln golpe u otros accidentes eventuales que lo dafaran, se
recomienda NO DESMONTARLO, rogéndoles se sirvan encargarnos su posible reparacién.
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MOVIMIENTO TRANSVERSAL. -
Este se consigue en la maquina me-
diante un doble mando por volantes A
y B que se pueden accionar a mano
indistintamente, estando el uno situado
en la parte anterior, y el otro en la
parte posterior de la méaquina. Permi-
tiendo el acercamiento con la maxima
sensibilidad ya que se dispone de 3 mm
por vuelta y con una apreciacion de
0,02 mm por divisién.

®
>

N ' En la p4g. 15 puede observarse el
-III‘ plano correspondiente a los mecanis-

mos que transmiten el desplazamiento
transversal para una mejor interpreta-
cion de sus drganos mecanicos.

Los anillos graduados € y D que
Fig. 12 van montados en el volante anterior A
y en volante posterior B pueden retor-
nar a cero desde cualquier posicién.

Si se desea bloquear el carro transversal en cualquier posicién, podra realizarse mediante
uno de los dos pomos E situados en la parte lateral izquierda de la maquina, pero debe tenerse
muy en cuenta que al bloquear se haga contra la guia prismatica F pues de lo contrario se
doblarfa la regla tensora G y no se realizarfa un correcto blocaje.

REGULACIONES DEL JUEGO DE FUNCIONAMIENTO

1.°) Cuando por su empleo y con el tiempo se observe un desgaste apreciable, es decir,
falta de sensibilidad en el volante de mando transversal debido al desgaste de |la contratuerca H
bastar4 con aflojar el tornillo J mediante una llave fija de macho exagonal (esta operacién per-
mite que el muelle haga recuperar a la contratuerca H el exceso de juego axial) y se volvera a
fijar el mencionado tornillo J.

2.° El carro transversal se desliza a través de la guia prismética F pudiendo regularse el
juego mediante los tornillos y tuercas. situadas en la parte lateral izquierda de la maquina y
junto a los pomos E.

NOTA. - El carro transversal lleva dos agujeros K para que puedan situarse sobre las dos cla-
vijas Ly los dos tornillos M de manera que pueda desmontarse el grupo tuerca y
contratuerca del avance transversal, si por cualquier eventualidad, fuera preciso su
desmontaje de la maquina.

Pag. 14

MOVIMIENTO VERTICAL - El volante N situado sobre el cabezal portamuelas acciona el
movimiento vertical de gran sensibilidad y precisién, ya que se dispone de 3 mm de desplaza-
miento vertical en cada vuelta de volante con una apreciacién de 0,02 mm por divisién.

Fig. 13

En la pég. 15 puede observarse el plano correspondiente a los mecanismos que transmiten
el desplazamiento vertical para una mejor interpretacién de sus 6rganos mecanicos.

El anillo graduado O que va montado en el volante N puede retornar a cero desde cualquier
posicidn.

Mediante el esparrago P, puede bloquearse la columna a la altura que se desee, para
poder eliminar incluso el pequefio juego de deslizamiento vertical, especialmente en algunas
operaciones de rectificado para mayor precision.

REGULACIONES DEL JUEGO DE FUNCIONAMIENTO

1.°) Cuando por su empleo y con el tiempo se observe un desgaste apreciable, es decir
falta de sensibilidad en el volante de mando vertical debido al desgaste de la contratuerca Q
se procederd a quitar la tapa anterior R para tener acceso a ella. Y bastar4 con aflojar el tor.
nillo $ mediante una llave fija de macho exagonal (esta operacién permite que el muelle haga

recuperar a la contratuerca el exceso de juego axial) y se volvera a fijar el mencionado
tornillo S.

2.°) si se observara que la columna de desplazamiento vertical T y la chaveta de regula-
cién U (véase seccidn x-x) tienen un juego excesivo, debersd reajustarse mediante las tres
hileras de tornillos V y W previstos para tal fin.
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MOVIMIENTO LONGITUDINAL A MANO. - La sensibilidad del movimiento longitudinal, es
un medio de vital importancia para la operacién de afilado, puesto que permite apercibir por
contacto cualquier presién por ligera que sea entre la herramienta y la muela. Por este motivo,
la mesa deslizante lleva las guias rectificadas, por las que deslizan las jaulas de agujas oportu-
namente distanciadas, de manera que la presién quede repartida uniformemente.

Fig. 14

En la pdg. 17 puede observarse el plano correspondiente de los mecanismos que transmiten
el movimiento longitudinal para una mejor interpretacién de sus érganos mecanicos.

Su accionamiento se realiza mediante los volantes C situados en cada extremo de la mesa
inferior fija por sus caras anterior y posterior, para facilitar un cémodo acceso a la maquina,
seglin sea la posicién de trabajo.

Estos volantes tienen la particularidad de poder situar la palanca A en posicién vertical u
horizontal simplemente aflojando el tornillo B y girando la palanca A 180° volviendo a sujetarla
con el mismo tornillo B.

Ademas desplazando el volante € en sentido axial hacia la mesa de trabajo puede situarse
én una de las cuatro posiciones de que se dispone para el volante € Yy en consecuencia la
palanca A.

La particularidad de poder regular la posicién del volante y la palanca es muy interesante
cuando se tengan que efectuar recorridos cortos y repetitivos como pueden ser en el afilado de
una sierra circular.

REGULACION DE LA CADENA. - Cuando por su empleo y con el tiempo se observara un
juego excesivo en los volantes de mando longitudinal debido a que la cadena se haya estirado
se podra tensar mediante la tuerca D y contratuerca E. Ver péagina 17.

Si se desea fijar la mesa de trabajo en su recorrido longitudinal en cualquiera de sus po-
siciones, puede efectuarse de dos maneras. Ver fig. 14.

1.°) Accionando una de las dos palancas F.

2.°) Fijando los dos topes regulables G y H que limitan la carrera longitudinal, junto al
tope fijo central J.
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MESA DE TRABAJO
ORIENTABLE. - Como podré
observarse en la fig. 15, la
méaquina va equipada con
dos sectores graduados, A
y B situados en el centro y
extremo de la mesa respec-
tivamente. Mediante su cen-
tro de pivotacién permite
desplazar la mesa en el
plano horizontal 360° a de-
recha e izquierda indistinta-
mente, cuya lectura se efec-

tda en el sector graduado A

con apreciaciones de 1°. Siendo esta particularidad notablemente aprovechada para opera-

ciones de afilado.

Cuando ocurra disponer de un mayor espacio transversal como se puede observar en la

fig. 16 la distancia entre el cabezal y la muela puede llegar sagazmente a 450 mm.

En el extremo derecho
de la mesa va situado el
sector graduado B, en cuya
escala pueden leerse coni-
cidades comprendidas entre
+ 6° y — 13° con aprecia-

ciones de 15"

La fijacién de la mesa
de trabajo orientable se rea-
liza en el centro, mediante
una tuerca especialmente
para inclinaciones en que
los extremos salgan de la
mesa fija. Para inclinaciones

pequeiias puede fijarse ade-

mas mediante las bridas si- :

tuadas en cada extremo de

la mesa.

Fig. 16
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TOPES FIJOS. - A C
En la zona posterior de B T —

las mesas moviles esta
dispuesto el tope fijo
A que se desplaza —
conjuntamente con las 7
mesas, y los otros to-
pes fijos B y C estan
situados en el carro P
transversal, de manera

que entre los topes @
delimitan la carrera to-

tal en sentido longitu- |
dinal de la maquina y
ademas impiden un .
desplazamiento inde-
bido por cualquier
eventualidad. L

Fig. 17

TOPES REGULABLES. - En la zona anterior de las mesas mdviles estan dispuestos los dos
topes regulables A para limitar la carrera longitudinal de trabajo, y en el carro transversal se
ha dispuesto el tope de referencia B, el cual se puede bascular a mano de manera que permita
el paso de los topes regulables, sin que por ello, se pierda la referencia de origen.

A

Fig. 18

CABEZAL DIVISOR UNIVERSAL. - Este accesorio que se entrega con la méquina va
provisto de un cono interior diferente en cada extremo Morse 6 e ISO-50 de manera que el
usuario lo pueda emplear directamente o bien pueda acoplar simplemente el cono reductor
correspondiente seglin sean sus necesidades o aplicaciones.

Péig. 20

Su funcionamiento es manual y permite situar la herramienta en cualquier posicion del
plano horizontal o vertical, leyendo sus valores en los anillos graduados correspondientes.
Ademas se le pueden acoplar diferentes accesorios, seglin sean las necesidades del trabajo,
como pueden ser: discos divisores, punto de centrado, portapinzas, torneadores, etc.

En la pag. 21 puede observarse el plano
correspondiente a sus mecanismos para una
mejor identificacién de este accesorio.

En la parte posterior del cabezal va situado
el conjunto dedo divisor A el cual lleva dos
tornillos finos de ajuste B y € para centrar el
primer diente de la herramienta afilar. Es decir,
que una vez seleccionada la divisién entre el
disco divisor D correspondiente a la herramienta
afilar con el dedo divisor E, se puede adslantar
o retrasar la posicién del diente dentro de la
misma divisién segin convenga Ademés estos
tornillos B y € sirven para dar mayor profun-
didad de corte durante el afilado, pues al girar
sobre su eje se mantienen los dientes radiales.

También se dispone de un tornillo F para
poder frenar en cualquier posicion el alojamiento
interior movil,

PUESTA A PUNTO. - Debido a que el cabezal divisor universal posee la cualidad de
poderse emplear como cono Morse 5 o ISO-50 debe tenerse muy en cuenta que el conjunto
dedo divisor A asl como el disco divisor D y el anillo roscado G, estén ubicados en la zona
opuesta al cono interior que vaya a emplearse, puesto que es la disposicién correcta y no
solamente para el trabajo a efectuar, sino como medida de proteccion para el disco divisor, y
lo més importante, para el operario.

Para ello bastara con fijarse en el dibujo superior de la p&g. 21 y observar que el cabezal
estd preparado para trabajar al lado del cono 1SO-50, y que en el mismo dibujo estan remar-
cadas las piezas A, D, G y H que se han de cambiar de posicién para pasar a emplear el
cono Morse 5.

Y en el dibujo inferior que ya esti preparado para trabajar con el cono Morse 5, obsérvese
que el cabezal ha girado 180° mientras |as piezas A, D, G y H remarcadas se han vuelto a
montar ocupando una situacién anéloga a la descrita anteriormente.
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SOPORTE ANTIVIBRATORIO (Ref. 75-218)

Este accesorio se emplea para el afilado de sierras circulares, especialmente las que sean
de gran didmetro, puesto que al pasar la muela durante el afilado por los dientes de la sierra
circular produce flexiones
y vibraciones de ‘tal ma-
nera, que facilmente po-
dria romperse la muela,
con el consiguiente pe-
ligro para el operario.

Con el empleo de
este accesorio quedaran
eliminadas estas anoma-
lias y podra realizarse un
correcto afilado.

Su empleo es suma-
mente facil, pues bastara
con apoyar la sierra cir- ‘
cular entre los topes de
nylén, lo méas cerca posi-
ble de la zona de afilado
sin dominar la sierra cir-
cular y se comprobaré su
normal funcionamiento
haciendo girar la sierra
circular libremente.

CABEZAL PORTAPIEZAS (Ref. 75-300)

EMPLEO - Originalmente se ha previsto su empleo para el rectificado cilindrico exterior o
interior de pequenas series y afilado de cuchillas circulares sin que ello pueda significar una
limitacién de su empleo. Pero debe tenerse en cuenta que el didmetro maximo de volteo es de
300 mm, el peso a soportar a ti-
tulo orientativo es de unos 10 kg.,
coOmo maximo y que como contra-
punto puede emplearse el mismo
que se entrega con la maquina.

Para su alojamiento se han
previsto accesorios cuyo uso es
més frecuente y normal como son:
mango y plato universal de 3
garras, portapinzas, torneadores,
punto de centrado, etc.

FUNCIONAMIENTO. - Este ac-
cesorio es giratorio a derecha ‘e
izquierda indistintamente en el
plano horizontal pudiendo blo-
quear el conjunto en cualquier
posicién angular mediante la tuer-

ca A,

El alojamiento interior est4
previsto para albergar en cono
Morse 4.
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El motorreductor de 1/8 CV proporciona un movimiento suave mediante una transmision
por correa plana y poleas escalonadas. Disponiendo de esta manera de dos velocidades 250 y
310 r. p. m. a la derecha e izquierda siendo instantdneamente reversibles, cambiando la posi-
cién del interruptor. Los cambios de velocidades se efectian quitando la tapa B que da acceso
a las poleas, y simplemente bastard con desplazar la correa de transmisién al escalén contiguo
de las poleas.

Si se desea que el alojamiento interior permanezca parado y que se efectde el arrastre de
la pieza mediante el eje C bastard con aflojar el tornillo D y fijar el pomo E. En caso contrario
procédase en sentido inverso.

Cada 4 horas de funcionamiento lubricar el engrasador F con aceite de engrase general.

CABEZAL PARA EL RECTIFICADO INTERIOR

Este conjunto para el rectificado de interiores estd formado por los accesorios extras
75-302 hasta el 75-309 ambos inclusive.

Disponiendo a la salida del
eje de dos velocidades 13.500

y 27.000 r/min, la seleccién de 75-302
una u otra se consigue me- 75.307
diante las poleas situadas en
el mismo cabezal de la propia 75-308
maquina y que estéan protegidas 75309
por la tapa A.

c

Su montaje es sumamente
sencillo pues bastara con mon-
tar la polea de aluminio 75-308
en el extremo del husillo por-
tamuelas del cabezal de la pro-
pia méquina, situar el brazo
con soporte tensor 75-302, los
dos ejes € y el husillo porta-
muelas 75-303, segln se indi-
ca en la fig. 22 orientando el
conjunto sobre el cabezal de la
maquina y fijandolo mediante
3 tornillos B. Se montara la co-
rrea plana 75-307 tensandola debidamente y se alineard el conjunto fijdndolo definitivamente.
Finalmente se montar4 el protector 75-309. Segun sea la longitud y didmetro a rectificar se
eligird el manguito portamuelas 75-304, 75-305 6 75-306, y muela correspondiente.

NOTA: Para el montaje de este cabezal de rectificar interiores deberan tomarse todas las
medidas de precaucion posibles para que durante su acoplamiento no resbale de las manos
del operario y caiga, puesto que se dafiaria el husillo y la averia seria cara de solucionar. Por
este motivo se recomienda no elevar excesivamente el cabezal de la maquina asi como proteger
la mesa de trabajo mediante trapos o una tabla de madera como medida preventiva.

El husillo portamuelas para el rectificado de interiores esta previsto, comprobado y sellado,
para que durante su empleo en condiciones normales de trabajo, posea una duracién préctica-
mente ilimitada, sin que sufra desgastes ni precise engrase alguno.

Si por algiin motivo sufriera algin golpe u otros accidentes eventuales que lo dafiaran se
recomienda NO DESMONTARLO rogéndoles se sirvan encargarnos su posible reparacion.
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EQUIPO DE REFRIGERACION (Ref. 75-355)

El equipo de refrigeracion estd compuesto de: Electrobomba de 0,1 CV, caudal de 13 I/min,
depésito con decantadores de polvo, sistema de conduccion completo del liquido refrigerante

e instalacién eléctrica completa.
Para su acoplamiento se

procedera de la manera si-
guiente:

1.°) Se quitara la tapa ante-
rior A para efectuar el
montaje, volviendo a mon-
tarla una vez se haya efec-
tuado el acoplamiento.

2.°) Se quitard la tapa y en
su lugar se montara el
codo D.

3.°) Al codo D se le montaran
el tubo de retorno E pro-
cedente de la mesa de
trabajo, y el tubo B si-
tuado en el interior de la
méquina que recoge el
refrigerante de la ban-
cada del zécalo.

4°) Se situara el depdsito
junto a la maquina segn
se indica en el grabado

5.°) Se montara el tubo de
salida de refrigerante F.

6 °) Se llenars el depdsito con
liquido refrigerante.

7.°) Efectuar la conexién a la
caja de enchufes C,

8.°) Su accionamiento se rea-
liza desde el tablero de
mandos eléctricos situa-
dos en la parte anterior
de la maquina.

Fig. 23

A este accesorio extra deber4 acoplarse la boquilla 75-356 6 75-357 de acuerdo con el
trabajo a realizar.

Periddicamente y con relacién a su utilizacién y viruta arrancada, vaciar el depésito, quitar
de los decantadores los sedimentos de polvo, limpiar el depésito, asi como el conjunto bomba
y montar nuevamente renovando el refrigerante.

Para especificaciones del liquido refrigerante a emplear, véase pég. 5.




