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T.as afiladoras universales modelo

TRANSPORTE Y EMPLAZAMIENLO

talleres debidamente preparadas para que durante su transporte no
puedan sufrir ningln deterioro en sus mecanismos. Por este motivo

para ponerla
operaciones

oy

8]

s en condiciones de funcionamiento, requieren algunas
que se detallan a continuacibn:

La méquina debe trasladarse hasta el lugar de empla-
zamiento sin quitar ninguno de los acondicionamientos
que se nan dispuesto para su transporte.

ELILE-92, salen de los

o

Una vez depositadz en la estancia, se procederd a qui-

tar el embalaje cuidadosamente.

A1 destinar el lugar que ocupari la méquina, debe
tenerse en cuenta que el suelo sea compacto y libre
de vibraciones. Aunque es preferible, +al como se in-
diea en la figura 4, que proceda a la preparacibén del
o

basamento con mortero de normigbn a las medidas indi-
cadas.

Antes de verter el morteroc de cemento queé circunda
los tirantes de anclaje, asentar la ‘miquina sobre su
lugar de emplazamiento con l1os tirantes colocados en
sus agujeros correspondientes, permitiendo que en
esta posicibn fraglle el mortero de cemento vertido.

Obsérvese que para levantar 1la mégquina se han pre-
visto 4 tornills de céncamo para gue puedan pasarse
el cable o cuerde

Tener en cuenta que la resistencia del medio de
elevacibn pueda soportar una carga de 500 Xg., es-
pecialmente, si se utiliza una cuerda.

Despues de su emplazamiento, se quitarédn los torni-=
1los de céncamo y se montarén en su lugar los tapo-
nes roscados que se suministran con la méquina.

- N TT AT ANTTNIATITT ADTDACTON D VTITTT ATO T —r AT
NO EE FECTUAR NINGUN A QOPERACLON DE NIVEL: \DO DREMAT(U-
DAY STNT ™

RAMENTE sin naber permitido un perfecto fraguado
del asentamiento de la méquina.

zarf{a la mesa longitudinal de trabajo
emo, al ser extremadamente sensible, ¥
ligroso para el operario durante el

cuadamente la méquina, pues de lo contra-

® H W

Emplear un nivel de precisidén que acuse variaciones
de 0!'0C5 mm. por metro de longitud.
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Desbtloquear la méquina y limpiar con
perficies rectificadas para eliminar
barniz protector.

oy
=
3

zs0lina las su-~
la pelicula de

el 1lfquido refrigerante y lubricacibén el general,
ver las especificaciones indicadas en la pég. ©

(i

p obar QUE LA TENSION QUE SE IX::C& EN LA MAQUINA
MISMA QUE LA QUE TENGA EN LA RED ELECTRICA.

2
g
L,

Conectar la méquina a la red eléctrica,

Comprovar su correcto funcionamiento.
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LUBRICANTES Y REFRIGERANTES RECOMENDADOS

_ CONSERVACION DE LA MAQUINA.- Téngase en cuenta que las mé-
quinas dedicadas al afilado-rectificado en general, o bien las mé-
quinas que emplean en su trabajo muelas abrasivas de cualquier cla-
se, Tienen un peligroso y comiin enemigo: EL ABFASIVO.

Durante su funcionamiento, ciertas zonas se ven sometidas a
una constante proyeccidén de particulas desprendidas por la muela y
herramienta o pieza. También las miropartficulas en suspensién con
el aire se depositan hasta en los lugares més insospechados.

Por lo tanto la méquina  ELITE-92 noz-- . una excepcidn y
aconsejamos una limpieza frecuente, asf{ como un engrase periébdico,
por ser de vital importancia para su conservacibdn contra el desgas-
Te, y lo m&s importante: Su precisidén. Logrando Gnicamente con estos
cuidados un excelente rendimiento y larga duracién de la méquina.

HUSILLO PORTAMUELAS.- El modelo ELILE-92, emplea el husillo
portamuelas, que estébpreVLSto y comprobado para que durante 3000
horas de funcionamien©o no precise engrase alguno.

Tipo de grase empleada: .

TSOFLEX LDS 18 ESPECTIAL de la casa KLUBER LUBRICATION.

Emplear % gramos de grasa por rodamiento. Si se emplea més
grase de la indicada el husillo se calienta.

De rebasar el nfimero de horas esbablecido o de sufrir algln
accidente eventual, se recomienda el que se sirvan encargarnos su
posible revisidn o reparacidn.

LUBRICACION DE LOS CARROS VERTICAL,
TRNSVERSAL Y LONGITUDINAL.- El modelo
ELITE-92 realiza su deslizamiento
mediante jaulas de rodillos en los
carros vertical y transversal, mienTrasz
que el deslizamienTo longitudinal lo
realiza mediante jaulas de bolas. Las
guias son Templadas y rectificadas.

Las puntos a lubricar en cada carro

se indican en la figura con las letrzs
A, ByC.
Tubricante 2 emplear:
LAMORA SUPER PCLADD 46 de la cass=
KLUBER LUBRICATION
—. — (LUBER LUEL I0

Tubricar, por lo menos, una vez cada
jornada de 8 horas de ‘rabajo.

Es convenien®e no escatimar la lubricacién en estas zonas, puesto
que el aceive sotranTe ayudard a evacuar las pequefias particulas de
polve y abrasivo en suspencidn con el aire que se hayan podido in-
Doly : e . i :

£i1%rar en 2sVa zona, a pesar de Tener una proveccidn adecuada.




EJES PARA LOS MOVIMIENTGOS VERTICAL Y TRANSVERSAL.- La ELITE-92 dis-
pone de husillos y tuercas de precision con bolas rodantes, las cuales hasn sido
debidamente engrasadas para una duracidén de 700 horas de funcicnamiento.

Tipo de grasa empleada:
LA-EP SUPER/3 de la casa LUBRICANTES JOCKEY, S.A. o su equivalencia SHELL
Albania-R3 o ESSO Beacon 3.
Para engrasar 1os dos husillos, procederemos a levantar ambos protectores, de ma-
nera que la grasa se vaya repartiendo y finaimente se montardn los protectores.

LUBRICACION GENERAL.- Al modelo ELITE-92, se lubricaran las zonas de
deslizamiento no especificadas, asf como los engrasadores indicados con distinti-
vos rojos mediante la ayuda de una aceitera a presién.

) Emplear aceite de engrase general o SAE-40 (NO DEBEN UTILIZARSE GRA-
SAS).

Los accesorios equipados igualmente con distintivos rojos, se lubri-

carédn de la misma manera, periddicamente y con relacidén a su utilizacién.

CABEZAL PORTAPIEZAS.- (Acc. extra. Ref. 2010) Antes de la puesta en
marcha, comprobar gque el nivel del aceite llegue hasta la mitad de la mirilla.
Para su mantenimiento, se recomienda renovar el aceite cada afo.

Emplear aceite W-8 de la Empresa Nacional Calvo Sotelo o SAE-30 o
sus equivalentes (SHELL Vitrea-41) o (ESSO Coray-60 y Esstic-65).

EQUIPO DE REFRIGERACION.- (Acc. extra Ref. 8220) El depdsito del 1i-
quido refrigerante debe llenarse con unos 35 litros de agua y fluido de corte:
verde transparente, cuya concentracibén sea del 2 al 4%.

A titulo de orientaci6n, se recomienda como fluido de corte, HOUGH-
TOGRIND de la casa HOUGTON HISPANIA o egquivalentes.

Siendo su aplicacién para el rectificado de toda clase de aceros, asf{
como para el afilado de herramientas de carburo de tungsteno.

Tanto el dep6sito de refrigeracidén como la bomba, se han de limpiar
por 1o menos una vez al mes, segln sea su utilizacién y cantidad de viruta arran-
cada.
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Eje posterior del husillo portamuelas (Aco
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Palanca para bloquear el cabezal en el plano horizontal,
Tornillos para fijar el movimiento basculante del cabezal,

Mesa de trabajo.

Volante anterior para accionar el movimiento longitudinal y

tuerca para su bloqueo.

Tapa anterior.

Volante para accionar el movimiento vertical,

Tapa del armario eléctrico.
Caja de enchufe para conectar el motor al &rbol portamuelas.
Caja de enchufe para conectar el cabezal portapiezas Ref. 2010.

Caja de enchufe para conectar el equipo de asovera016n Ref. 8223,
o el equipo de refrigeracidén Ref. 8220.

Caja de enchufe para conectar la lémpara del alumbrado Refs.
8194 6 8195.

lectromotor para accionar el Artol portamuelas,

&3]

je anterior del husillo portamuelas (Acoplamiento cbnico).
Tablero de mandos eléctricos.

Topes regulables para limitar el movimiento longitudinal.
Volante para accionar el movimiento Transversal.
Interruptor general.

Motorreductor con salida a 150 RPM y electroembrague. Para el
avance répido del carro vertical.

- -

Protector para las poleas posteriores y para la muela.

o -

lant

48}

posterior para accionar el movimiento longitudinal.

Motorreductor con salida a 100 RPM y electroembrague. Para el
avance rApido del carro Transversal

Tapa 2 sustifuir por el codo de desaglie cuando se adquiera el
equipo de refrigeracién.

Tapa posterior.




INSTALACION ELECTRICA PARA EL MODELO ELITE-92

iy @t B B TABLERO DE MANDOS ELECTRI-

! b C0S,-Estéd ubicado en la
zona de labor anterior de
la mdquina habitualmente
ocupada por el operario,
de manera que sSu acceso

- sea cbdmodo y répido para

= maniobrar.

R) Interruptor general de
la.maquina.

A) Pulsador para el paro
de emergencia/

B) Boton para activar el
circuito.

C | '] 2 A C) Interruptor de tres po-
= s siciones para accionar
el giro de la muela a
R izquierda, derecha v
7 paro en el centro.

D) Interruptor para accic-
: nar el maro o marcha
} o del equipo de aspiraciém
/ o refrigeracién

.E) Boton rojo para desconectar el embrague del carro ver-
tical.

F) Boton verde para conectar el embrague del carro verti-
cal.

G-H) Pulsadores para accionar el desplazamiento rédpido del
carro vertical.

I) Boton rojo para desconectar el embrague del carro
transversal.

-1-L) Pulsadores para accionar el desplazamiento répido del
carro transversal.

'{) Boton verde para conectar el embrague del carro trans-
versal.

INSTRUCCIONES PARA EL CAMBIO DE VOLTAJE A LOS ACCESORIOQS.- De no solicitarlo, los
accesorios con ekctromotor también salen preparados para trabajar a 380 V. 50HZ,
es decir, su conexi6n ha sido efectuada en estrella, segln se indica en la figura
13

f 7 ] En el caso de interesar la
' e conexidn en triangulo 220 V.
S ) 50 Hz., deberd realizarse

el cambio en la misma caja
ﬁ S{ 9 del electromotor, segln se
il I | indica en la figura 14.

Conexion en estrella 380 V. Conexidn en tridnguio 220 V.
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INSTRUCCIONES PARA MONTAR MANGUITOS Y CASQUILLOS PORTAMUELAS

El husillo portamuelas posee la particularidad de poderse emplear por

sus dos extremos, no obstante, debe tenerse en cuenta que en la parte anterior H,

se dispone de un acoplamiento cénico y en la

parte posterior I, de un acoplamiento cilin-
drico.

En la parte anterior H, con acopla-

miento cénico, pueden montarse manguitos
portamuelas Ref. 8143 al 8148 de @ 13 6

@ 20, con diferentes longitudes (ver fi-
gura 17), pero debe prestarse atencidn para
que giren en el sentido que marca la flecha
amarilla insertada en el protector anterior
E indicado en la figura 16.

Fig. 17
El manguito portamuelas Ref. 8149 (ver figuara 18) . iff '
sirve para el afilado den los dos sentidos de giro. B
. | |
> [
ot I !
W /L -J{
|5 v
Cuando se emplee el acoplamiento cénico del husillo o |
portamuelas, el otro extremo debe quedar completamente des- R
pejado de los platillos casquillos, portamuelas y tuerca. ; »L_______A
Fig. 18

La parte posterior del husillo con acoplamiento
cilindrico I, esté previsto para trabajar con el
equipo para el afilado de cuchillas Ref. 2020, el

soporte para afilar puntas de brocas Ref. 2021 o pa-

ra pequenos rectificados planos y cilindricos.

Fig. 19

Para ello, se ha previsto el montaje de las

muelas mediante el casquillo portamuelas de Ref. 2024,
segin se indica en la figura 19.
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MOVIMIENTO VERTICAL Y MOVIMIENTO TRANSVERSAL.- Se conssiguen en la méquina, me-
diante los volanies correspondientes, los cuales llevan un anillo graduado que
nos permite apreciar un desplazamiento de 0'05 mm. por divisién y 2'5 mm. por
vuelta. El mencionado anillo graduado puede retornar a cero desde cualquier po-
sicién.

DETALLES A TENER EN CUENTA

Tanto el movimiento transversal como el movimiento vertical se realizan mediante
un husiilo que gira sobre bolas. La rosca del husillo tiene el camino de rodadura
templado. La tuerca consiste en una serie de bolas circulando por la pista de
rodadura, de un extremo de la tuerca al otro, mediante un sistema de retorno. Las
bolas son el Gnico contacto entre el husillo y la tuerca, cambiandc la friccién
deslizante del husillo convencional por un movimiento libre y de rodadura.

La tuerca, por su construccidn, no precisa regalajes ni ajustes, ya que todo ha
sido previsto de origen, siendo su duracidén muy considerable.

Si eventualmente se precisara desmontar algln mecanismo del movimiento trans-
versalzrdebe presentarse especial atencidn en no desmontar del husillo la tuerca
con bolas rodantes dentro de la mdquina, puesto que de hacerlo, se caerian las
bolas. Por este motivo, se sacard fuera de la -méquina todo el grupo y a medida
que se desenrosque la tuerca y empiece a salirse por el extremo del husillo, se
le acoplarad un eje de goma o pldstico de @ 13, longitud 90 mm, para que este
retenga las bolas de la tuerca y no se pierdan. Para su montaje se iréd quitan-
do el eje de goma o pldstico a medida que se vaya roscando el husillo.

- : TOPES REGULABLES.- En la zona an-
AT < | terior de las mesas mdviles, estdn
1 1 Ve | :
A1 P ; dispuestos los dos topes regula-
. LA =3 | bles F para limitar la carrera
. L S ¥ e g longitudinal de trabajo y en el
e carro transversal se ha dispues-

to el tope fijo de referencia G.




GENERALIDADES SOBRE EL AFILADO

POSICIONES HABITUALES DE TRABAJO

Las afiladoras Universales modelo ELITE-92,
son el fruto de muchos afos de experiencia en
la fabricacién de médquinas destinadas exclusi-
vamente al afilado de herramientas de corte, a
que se ha dedicado, de manera especial, la
marca "ELITE".

A estos modelos se les ha dado una capaci-
dad universal y un empleo facil y preciso para
que resulte de eficacia e interés a toda cate-
géria de talleres y trabajos.

El operario encargado del manejo de la mé-
quina, debe conocer inicialmente el aspecto
técnico y practico del trabajo a realizar y con
estos conocimientos le serd factible el poder
escoger los accesorios necesarios, la muela
adecuada y la disposicidn correcta de todos los
elementos en la mdquina.

Posicion anterior
Fig. 46 'El empleo de una afiladora Universal re-
quiere, por parte del operario , gran capaci-
dad de imag;nac1én, ya que puede asegurarse
que la médquina en sf, puede afilar todos los

tipos de herramientas, por lo tanto, 2S5 necesa-

rio llevar a la practica el espiritu creador ﬁffzﬂ
del operario, para ir aplicéndolo en cada '*%??
caso. AN,
.'n"';\'.(’_:—.},» |
Debido a la variedad de trabajos que pue- AN
den realizarse en la méquina, son correctas =R :
las dos posiciones de trabajo, anterio y pos- = =)
terior, las cuales vienen ilustradas en las ' :
figuras 46 y 47. Y
/ _‘” -
= Mlcge
MUELAS A EMPLEAR EN EL AFILADO.- De la exten- =3 .
sa variedad de muelas que existen en el merca- < 1255552555 700
do mundial, en la figura 48 se indican las que <11 | | @Dlz
son mas corrientes en el afilado de herramien- el } l I
tas, pero esto no quiere decir que sean las PoAN 1| |
Gnicas utilizables, ya que se podrd comprobar g L | P "
segin los casos que se vayan presentando. L ‘
M

Es conveniente recordar que para el afilado Fosicyd postonc:

de herramientas de acero ré&pido (HS) o acero Fig. 42

super-rapido (HSS), se deben emplear muelas ceramicas de corindén o de carburo de
boro (Borazén). Y para afilar herramientas con plaquitas de metal duro (widia),
deben emplearse muelas de carburo de silicio o muelas diamantadas.

_En lo que se refiere al aglomerante, grano y dureza de las mismas, depende
légicamente del trabajo a que sean destinadas, calidad de acabado y tambien la
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velocidad a que se vean obliga-
das a girar seg(n su didmetro
méximo y condiciones de seguri-
dad.

Orientativamente, las muelas
de corindbn y las muelas de car-
buro de silicio, deben girar sobre
unos 25 m/sg, las muelas de dia-
mante resinoides sobre unos 20
m/sg, y las muelas de carburo de
boro (borazén) sobre unos 25 m/sg.

V',

‘ PROFUNDIDAD DE CORTE DE LAS MUE-
= LAS.- Este valor siempre va rela-
L cionado con los conceptos siguien-
7 tes:

//.
-

Fig. 48
Superficie de contacto entre la herramienta y la muela.

Dureza del acero de la herramienta o si se afilan plaquitas de metal duro
(widia).
Si se emplea liquido refrigerante.

Las caracteristicas especificas de la muela. Puesto que la constante evolucién
de los fabricantes de muelas en busca de un mayor poder de corte, en algunos
casos pueden llegar a décimas de milimetro a cada vaivén de la mesa.

Si se desea hacer un desbaste o un acabado.

Por estos motivos y especialmente en casos de gran produccién es preferible

recurrir al asesoramiento de un técnico en la fabricacién de muelas. No obstante,
es conveniente tener el concepto de que a cada vaivén de la herramienta respecto
a la muela, se puede dar una profundidad de corte de 0'01 a 0'02 mm.

MONTAJE Y PREPARACION DE LAS MUELAS.- Cuando se empleen muelas de corindén o

de carburo de silicio, se montarin sobre nuestros manguitos portamuelas o cas-
quillo y se fijardn a la mdquina. A continuaci6n, con el diamante rectificaremos
las caras principales de la muela con la velocidad m&s lenta de la méquina, lo-
grando de esta manera que las muelas queden lo suficientemente equilibradas Y
preparadas para trabajar.

Aconsejamos que una vez efectuada esta operacién, no desmontar el conjunto
manguito-muela hasta el agotamiento total de la muela, debiendo, por lo tanto,
utilizar tantos manguitos como muelas se empleen y asi de este modo, ahorrarse
el efectuar cambios de muela con su correspondiente centrado y rectificado pre-
vio, a la vez que se reducirén los costos producidos por el agotamiento prema-
turo de las muelas.

Tanto las muelas diamantadas como las muelas de carburo de boro (Borazén),
se montarédn sobre nuestros manguitos portamuelas y no har§ falta equilibrarlas,
pues ya vienen correctas de origen, asf como tampoco debersd modificarse el per-
fil o retocarlas con un diamante, puesto que las estropeariamos.




